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Ficha Técnica
TEJA SIN TRASLAPO - TIPO SANDWICH

Alistamiento termo-acustico
‘R en POLI-ISOCIANURATO

(espesores y anchos variables)

Descripcion de la Teja \

Ecol nsistema tipo sandwich sin traslapo
maiseljaomrientérmico,  proporciona el
aislamiento, tanto acustico como térmico en la
cubierta.

El sistema consiste en colocar una primera capa de
teja, llamada bandeja inferior, que sirve de soporte al
aislamiento y queda como cielo razo al interior de la
edificacion.

Luego se coloca el aislante, en este caso poliuretano
con un espesor de 1-1/2” 0 38 mm.

El sistema de anclaje de la bandeja inferior es el
mismo utilizado en la teja sin traslapo sencilla. El
sistema de anclaje de la bandeja superior se realiza
con un clip modificado en forma de L.
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Grafado de presion

Bandeja inferior

Estructura de
soporte cubierta

Cubierta usada para techar Begueﬁas y grandes
areas, que requieran un acabado homogeneo muy
alto. La configuracion geométrica y su método de
instalacion permiten obtener areas libres de
Ee_rforacion_es, posibilitando su uso en proyectos con
ajas pendientes.
Para facilitar su instalacion y manejo se fabrica
directamente en el sitio de obray el largo depende
de la longitud a cubrir. Entre sus ventajas se
encuentran el no poseer traslapos en la direccion del
que
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Para su correcta instalaci()n\

Séparacion entre ejes de correas (Entre 1.0 m a 1.70 m).

V' Laventaja de la teja sin traslapo tipo sandwich, es que se puede manejar distancias entre correas un
maximo a 2.0 mL; ya que el aislamiento en poliuretano le da mayor rigidez a la cubierta.

\I}endiente minima 5%.

Dimensiones de [a teja\ Ancho bandeja Util 0.30 m. Al'o bandeja con aislamiento 0.762 m.

Especificaciones del material de la teja\

La teja continua Standing Seam, el proceso de galvanizacion se realiza a partir de acero laminado en
frio mediante un proceso de inmersion en caliente. Nuestro acero galvanizado esta reconocido con el
sello de calidad ICONTEC bajo la norma NTC 4011 (Homologacién de la norma ASTM A-653/924) El
Froceso de pintado se realiza a partir de laminas de acero galvanizado, que ingresan a un proceso de

impieza para eliminar impurezas y tratado de Esquema de pintura la superficie para mejorar la
adherencia de pintura. Después pasan por un proceso de precalentamiento, seguido del aplicador de
pintura y finalmente al horno de curado. El material pintado se encuentra bajo la norma ASTM A 755M.
Las caracteristicas principales del material pintado se resumen en la siguiente informacion:

Recubrimiento de pintura:

+/ Capa superior

Capa primer: 7 micras (+/- 1 micra)
v Capa acabado final: 20 micras (+/-2 micras)

.

V Sustrato
(acero galvanizado)—, L
-~
Pruebas de calidad: -
/ Camara salina 1000 horas

(Norma ASTM B-117)
/ Camara hiimeda 1500 horas

- Capa acabado final: 12 micras (+/- 2 micras) , ]
\(}Vg{g(?éﬁ:sg\{l D-2247) v  Capa primer: 7 micras (+/- 1 micra) ~ / |
(Norma ASTM D-4145) v/ Capainferia J
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Especificaciones del Aislamiento en Pol[uretano\

 Por su naturaleza quimica y su caracter de espuma de celda cerrada, absorcion
(",del'aﬁﬁa es practicamente nulay la permeabilidad al vapor es minima.

 Posee una gran estabilidad térmica que le permite ser utilizado en una amplia

gama de temperaturas, favoreciendo el ahorro de energia.
No requiere de mantenimiento. Facilidad de reparacion o sustitucion en caso de dano.

v
v

Es inerte frente a los otros materiales de construccion a los cuales no ataca ni corroe.
Elevada capacidad portante con bajo peso.

v Elevada resistencia a la compresion.

Carta de Colores . . .

Crema Rojo Azul Verde
RAL9001 RAL3001 RAL5017 RAL6001

*El color de la cara inferior viene blanco almendra o gris primer.

Peso del material con alslamzento PUR
Comercialmente se manejan dos espesores

 Lamina prepintada Cal. 26, es de 9,56 Kg/m2.

J/Lamina prepintada Cal. 28, es de 8,40 Kg/m2.

1,27cm 0,95cm
0,95¢cm

28,1cm
3,8cm
SN VN

0,5cm
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Foto 1. Formado de Teja

Proceso de Fabricacion\

Lafabricacion de tejasserealiza por el representante de Tecnimetal Ingenieria que opera la maquina, sin
embargo éste debe contar con el soporte del instalador para definir la posicion de la maquina dentro de la
obra, el manejo de rollos, el manejo de la cubierta ya formada en campo (Ver foto 1)

Manejo basico de las tejas sin Traslapm

Latejasintraslaposefabricaenobra,a partir derollosde material. Por esto el transporte , descargue y
movilizacion se refiere a material en rollo y no a cubiertas como tal.

Instalacion del tejado\

Previo a la instalacion de cualquier tipo de cubierta, es necesario realizar la verificacion de las condiciones de la
estructura. Cualquier desviacion que se presente en la estructura sera reflejada por la cubierta o fachada que se
coloque sobre ella.

1. Verificar la distancia entre las correas de cumbrera. Esta distancia no debe ser mayor a 30 cm para
que el caballete funcione adecuadamente (Ver grafica 1).

2. Verificar la separacion entre correas. La distancia entre correas S, debe ser mejor a la maxima
recomendada (ver grdfica 2).

3. Verificar el alineamiento y nivel de las correas. La parte superior de todas las correas debe

conservar una sola linea, que describa la pendiente de la cubierta o la linea de la fachada (ver grdfica 3). 4. Verificar
la perpendicularidad de la estructura.

Los elementos principales y secundarios deben describir un angulo de 90° entre si. Para esto se puede tomar

una medicion a 3m, 4my 5my se forma un triangulo segun la figura. El angulo formado entre los lados de
medida 3my 4m es de 90° (ver grdfica 4).
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Graficas \

grdfica 2.

Correcto

grdfica 3. grdfica 4.

Elementos de InstalacidrN

: - Tornillos autoperforantes |: Clip de fijacion
: . (#10x3/47) 2 (ancho 3 cm)

Herramientas a utilizar para la instalacién\

0

[ e

Atornillador eléctrico 7 Grafadora manual o eléctrica.
Copa #5/16”
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